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一、概述
[bookmark: _Toc30340068]1.1使用注意事项
1、设备电源线需按规定安装安全防护，不能承受作用力；
2、设备必须连接地线，若接地不良会导致人员触电以及对设备的安全可靠工作产生影响；
3、禁止非专业人员对设备进行修理调试，这会降低设备安全性能，增加故障甚至造成人员伤亡；
4、禁止设备在运动部件防护罩有缺陷的情况下进行作业；
5、禁止设备在有粉尘、腐蚀性气体、易燃易爆气体以及潮湿的场所工作；
6、禁止直接对控制器的输入输出回路进行绝缘测试，否则会导致电气设备损坏；
7、设备工作的气压在6公斤/平方厘米以上，否则气阀可能出现误动作；
8、设备运转时，禁止接触任何运动部件，否则可能导致人员伤亡；
9、请使用本厂提供的零配件和损耗件；
10、需使用有品质保证的U盘；
[bookmark: _Toc518113018]11、本公司对于未经授权擅自改动本产品所造成的后果不负任何责任。
[bookmark: _Toc30340069]1.2功能介绍
[bookmark: _Toc518113019]1、10.1寸液晶彩色全触摸电容屏，操作简单友好；
2、主控、电源、伺服、气\电磁阀驱动箱一体化设计，双核架构，集成控制，方便安装维护；
3、集成PFC数字电源，无需工频变压器，兼容单相和三相宽范围交流电压输入，设计精简，可靠节能；
4、气\电磁阀驱动箱智能故障检测并定位；
5、选针器、步进电机、伺服、气阀、搭铁、探头等驱动输出智能自保护、自恢复式设计，无需更换保险丝；
6、伺服柔性急速回转技术，定位精准，运转平稳高效；
7、创新性的散热设计技术，整机无需散热风扇，更高效更节能；
8、整机线材防油设计；
9、操作盒支持鼠标操作，将鼠标插入USB接口，即可通过鼠标操作界面；
10、大容量内存及先进压缩技术，可存储多达5千种花样；
11、外置USB接口，可读写花型、链条、配置文件和系统参数等文件；
12、配置网络接口，支持联网生产和管理；
13、最大可驱动6路选针器×16路刀，6路步进电机驱动，气\电磁阀驱动箱有60路、70路、80路等多种可选；
14、创新性BTSR电眼采集技术，探测快速精准，支持单针缠、断线的实时监测和报警；
15、创新性橡筋电机控制技术，紧密跟随针筒高低速转动或停车，保证橡筋输出的一致性；
16、支持参数密码保护；
17、支持多种语言；
18、支持断电续织；
19、动态调整双揿针、挑针角度，优化整体编织行程，提高运行效率；
20、支持主吃重色、添纱重色、重吃起花等功能；
21、部位图和花型图的双重图形显示，操作更加直观、方便；
22、在打跟前后，在零位针实现了完美接花，支持3C袜跟功能。
[bookmark: _Toc30340070]
二、主界面
[image: 0.png]
功能说明
运行：进入编织界面。
测试：选针器、电磁阀、电机等功能测试。
设置：工作参数、系统参数、机型参数、系统升级等设置。
[bookmark: _Toc518113020]文件：导入或导出花样文件，工作花型选择，花型编辑和预览等。



[bookmark: _Toc30340071]三、运行
[image: ]
[bookmark: _Toc30340072]3.1当前链条页面参数说明（①）
正在编织：当前正在运行的花样文件名。
总针数：当前运行花样的总针数。
机型：当前运行花样的机器类型。
橡筋：起始速度，渐变速度，工作类型（常规和渐进）。
针筒密度：起始密度，当前密度，渐变密度，工作类型（常规和渐进）。
棱角密度：起始密度，当前密度，渐变密度，工作类型（常规和渐进）。
生克密度：起始密度，当前密度，渐进密度，工作类型（常规和渐进）。

[bookmark: _Toc30340073]3.2产量控制页面参数说明（②）
总产量：计划生产袜子的总量。
当前产量：已生产袜子的数量。
单只产量：工作花型1、2、3各自的计划生产总量。
当前产量：工作花型1、2、3各自已生产数量。
清零、+、-:对当前产量作用，使当前产量归零或加一、减一。
[bookmark: _Toc30340074]3.3文件信息页面参数说明（③）
工作花型列表：设定运行的花型，通过其对应的“有效”/“无效”按钮可快速切换工作的花型，对应花型的总产量与当前产量。
正在编织：显示正在工作的花型名称。
编织时间：前一只袜子编织时间和当前袜子编织时间。
伺服编码：显示当前伺服的编码值。
转向：显示当前针筒的旋转方向。
[bookmark: _Toc30340075]3.4编织参数说明（④）
总圈数：编织当前袜子所需总圈数。
当前圈数：当前袜子已编织圈数。
花型设置：是否有花型。
部位序号：当前编织部位序号。
部位总圈数：编织当前部位所需总圈数。
部位剩余圈数：当前部位剩余未编织的圈数。
当前CY圈数：编织当前CY所需圈数。
CY剩余圈数：当前CY剩余未编织的圈数。
动作号：当前圈所用动作序号。
电眼：显示当前电眼状态。
速度：当前编织速度。
角度：当前编织角度。
部位：当前编织部位名称。
针位：当前编织针位。
[bookmark: _Toc30340076]3.5编织部位指示（⑤）
指示当前编织的袜子部位。
[bookmark: _Toc30340077]3.6花型图显示（⑥）
显示当前运行的花型图，显示当前运行花型所用颜色。


[bookmark: _Toc30340078]3.7按钮功能说明（⑦）
快速复位：按下按钮进入快速复位状态，由当前编织部位自动执行链条归一后进入快速复位链条编织，使得机器能安全的回到复位状态。
强制复位：按下按钮进入强制复位状态，针筒转两圈后线圈全部脱落，在特殊部位执行强制复位时，需要密码确认。
限速：按设置的速度限制编织速度，取值范围0~400。
链条编辑：查看或修改链条数据。按下按钮后根据提示框选择进入指令编辑或动作编辑界面，动作编辑需要输入密码。
低速锁定：按下按钮后运行速度最高限制为80转，再次按下取消限制。
单只自停：编织完一只袜子后，机器自动停止编织。
链条归一：按下按钮各部位动作依次只执行一圈。
链条锁定：重复编织当前圈。
电眼学习：当电眼学习按钮被选中时，系统进入电眼学习模式；当电眼学习按钮取消选中，系统进入编织模式。
手动加油：按下按钮后，加油5秒，暂停5秒，然后继续加油5秒，重复执行；当再次按下按钮，停止加油。
橡筋抬起：按下按钮，橡筋梭退出工作位置，再按一下，橡筋梭进入工作位置。
吸风控制：控制吸风的开和关，按下按钮后吸风开关打开。
密度设置：按下按钮进入密度设置界面。
梭子抬起：按下按钮后橡筋梭退出，所有添纱梭、主梭、橡筋梭抬起；再按下恢复之前的状态。
[bookmark: _Toc518113021][bookmark: _Toc30340079]
四、测试
[image: 2_0.png]
功能说明
选针器：进入选针器测试界面。
电磁阀：进入电磁阀测试界面。
电机：进入电机测试界面。
报警输入：显示系统所有的报警信号。
[bookmark: _Toc518113022]老化测试：进入选针器老化测试界面。


[bookmark: _Toc30340080]4.1选针器
[image: C:\Users\WuRX\AppData\Local\Temp\1546415204(1).jpg]
测试模式说明
顺序：点击按钮，从1~16按顺序开启或关闭。
全上全下：点击按钮1~16段全部开启，再点击一次全部关闭。
正1X1：点击按钮单号段数开启，再点击一次单号段数关闭。
反1X1：点击按钮双号段数开启，再点击一次双号段数关闭。
所有上下：点击按钮毛圈选针器1~6段全部开启，再点击一次全部关闭。
当前频率：显示当前测试中的选针器段数切换的时间间隔。
按钮功能说明
循环：按一定时间间隔循环执行所选测试模式。
频率+：减小循环时间间隔。
[bookmark: _Toc518113023]频率-：增大循环时间间隔。


[bookmark: _Toc30340081]4.2电磁阀
[image: ]
参数说明
气阀序号：当前选中的气阀序号。
气阀名称：当前选中的气阀名称。
当前角度：当前伺服电机角度。
按钮功能说明
循环：按一定时间间隔从1~80按顺序开启、关闭气阀。
清空：关闭所有气阀。
连续：按一定时间间隔连续开启、关闭当前选中气阀。
频率+：减小循环与连续时间间隔。
[bookmark: _Toc518113024]频率-：增大循环与连续时间间隔。
气阀阻抗：测试各个气阀的阻抗值。
翻页：切换到后80个气阀，再次按下按钮切换回前80个气阀。

[bookmark: _Toc30340082]4.3电机
[image: ]
主要功能/参数说明
伺服电机
速度设定：电机转速设定，5~400。
编码器：显示编码器编码值。
绝对角度：显示当前伺服电机绝对角度。
绝对针位：显示当前伺服电机绝对针位。
伺服编码零位校正：仅在一体机机型上使用。
正转：针筒正转。
反转：针筒反转。
步进电机
步进：电机转到指定的位置。
归零：电机转到零位位置。
自动加油
[bookmark: _Toc518113025]点击按钮，开始按照自动加油模式工作参数设置进行加油。


[bookmark: _Toc30340083]4.4报警输入
[image: ]
主要功能/参数说明
[bookmark: _Toc518113026]执行报警信号输入测试，测试各类报警信号的灵敏度。

[bookmark: _Toc30340084]4.5老化测试
[image: 7_0.png]
执行选针器老化测试，自动循环测试各个选针器。
[bookmark: _Toc518113027][bookmark: _Toc30340085]五、参数设置
[bookmark: _Toc518113028][bookmark: _Toc30340086][image: C:\Users\XieHui\AppData\Local\Temp\WeChat Files\7f394eb93548a9697d5ceced66cfac7.png]5.1工作参数
[image: C:\Users\XieHui\AppData\Local\Temp\WeChat Files\166568d20106e65f64ff73c45c7cbb6.png]
主要功能/参数说明
自动加油：0无效；1有效。
加油模式：1按产量；2按时间；3按圈数。
加油间隔：两次加油间隔时间，取值范围0-1000秒。
加油次数：在固定模式下的加油次数。
加油单次通断时间：加油持续时间，取值范围1-60秒。
复位速度：电机复位时速度，取值范围10-100。
单只自停锁定：0无效；1有效。
橡筋速比：1-200，调节橡筋电机的速度百分比例，最高可调到200即200%，原速度的两倍。
屏幕亮度：设置屏幕的亮度值，取值范围30~99。
屏幕保护时间：0~60;0为屏保关闭。
吸风自动控制：0无效；1有效。
点动速度：点动时针筒的转速。
强制低速速度：按下强制低速按钮时，针筒的转速。
橡筋低速：橡筋电机跟随针筒转动时，针筒以低速启动。
[bookmark: _Toc518113029]主梭换色提前量补偿：主梭换色时可以单独对每把主梭进行进和出的提前量微调。
剪刀盘速比：哈夫盘与伺服电机转速的比率，通过设置该比率可控制剪线长度。


[bookmark: _Toc30340087][bookmark: _Toc518113030]5.2系统参数
[bookmark: _Toc30340088]5.2.1系统参数
[image: C:\Users\xuzy\AppData\Local\Temp\1579414826(1).png]
主要功能/参数说明
总针数：针筒上织针总数，取值范围0-500，设置完总针数，系统自动计算提花针排列组合。
针板总脉冲：显示针板的总脉冲数。
机器零位：范围：0-360，机器零位的设置必须在强制复位下进行，强制复位按钮按下后，把针筒转到3号主梭对准零位针的位置，再点击“自动设置”按钮，完成设置。
袜跟左：0 ~ 360度，编织袜跟时，袜跟零位正转时必须超过的位置。
袜跟右：0 ~ 360度，编织袜跟时，袜跟零位反转时必须超过的位置。
袜跟结束：0 ~ 360度，编织袜跟结束时，袜跟零位反转时必须超过的位置。
剪线位置：0 ~ 360度，编织袜跟准备时，袜跟零位正转时必须超过的位置。
袜跟快速：0无效；1有效，编织袜跟时，在挑针和揿针流程里自动调整运转的行程，减少浪费行程，提高效率。
袜跟提花：设置袜跟提花的类型，0：不提花；1:5C提花；2:6C提花；3:1C提花。
主梭类型：0~1，主梭的类型设置
M-D极性：0~1，蝴蝶门梭子的极性设置。
主吃极性：0~1，主梭的极性设置。
停车位置：0 ~ 360度，编织结束后主电机的停车位置。
BTSR使能：0无效（关闭BTSR功能），1有效（开启BTSR功能）。
落袜报警：0无效；1有效，是否需要设置落袜报警。
棱角电机：0无效；1有效，是否有棱角电机。
生克电机：0无效；1有效，是否有生克电机。
剪刀盘电机：0无效；1有效，是否有剪刀盘电机。
风门极性：0~1，风门的极性设置。
揿针速度：揿针时针筒转速。
添纱设置：
添纱提前量：0 ~ 360度，副梭使用时动作的提前量。
换纱减速-1/2/3：1~200，对应制版功能条上换纱的速度设置。
1/2/3/4/5-添纱位置：0 ~ 360度，1C到5C的梭子在针筒上的位置。
[bookmark: _Toc518113031]当前角度：显示当前针筒角度。


[bookmark: _Toc30340089]5.2.2橡筋设置
[image: ]
[bookmark: _Toc518113032]橡筋工作时，进和退的位置设置，设置范围为0~360度。

[bookmark: _Toc30340090]5.2.3气阀配置
[image: ]
主要功能/参数说明
添纱设置：0~80，设置1C到6C的梭子对应的气阀号。
毛刀气阀配置
毛刀1/2/3：
气阀号:毛刀气阀号配置，1~80；
进位置:毛刀气阀进位置，0~360度；
出位置:毛刀气阀出位置，0~360度；
附吃1/2/3/4：毛刀附吃功能对应的气阀号。
抬梭气阀配置：运行菜单中梭子抬起时动作的气阀，O：出，I：进，1~80。
[bookmark: _Toc518113033]复位气阀配置：强制复位气阀配置。
[bookmark: _Toc30340091]5.2.4快速复位
[bookmark: _Toc518113034]快速复位：打开快速复位链条编辑界面。


[bookmark: _Toc30340092]5.3机型参数
[image: ]
主要功能/参数说明
选针器段数1：该段选针器包含的针数，取值范围1~18。
段数1组数：选针器段数1段数量，取值范围1~9999。
选针器段数2：该段选针器包含的针数，取值范围1~18。
段数2组数：选针器段数2段数量，取值范围1~9999。
选针器排列顺序：选针器中1~16号刀片的动作顺序：从上往下或从下往上。
针筒密度最大行程：显示针筒脉冲最大值 2圈，1600个脉冲。
棱角密度最大行程：显示针筒脉冲最大值1圈，800个脉冲。
伺服/橡筋比例：橡筋速度比分子/橡筋速度比分母，1~100。
针筒密度/棱角密度/生克密度/橡筋电机方向/剪刀电机方向：0：反向，1：正向。
主板剪刀盘电机模块配置：根据机器型号，选择剪刀盘电机的驱动模块。
厂名选择：根据厂名，输入对应编号，获取相应加密服务。
剪刀电机零位检测使能：0 关闭； 1 开启。 
提花针自动计算：根据总针数计算提花针排列组合。
1C/2C/3C/4C/5C/1F/6C/反向 位置+补偿（角度)：显示选针器位置(角度)，取值范围0~360度。
拉毛选针器位置(角度)：显示拉毛选针器位置(角度)，0~360度。
机器类型：当前机型，0：双路，1：毛圈平板，2：7F，3：一体机。
[bookmark: _Toc518113036]选针提前量补偿（角度）：提前一定角度选针。

[bookmark: _Toc30340093]5.4电眼参数
[image: ]
主要功能/参数说明
电眼工作数量：设置当前花样的电眼工作数量，最多36个。
电眼断线阀值：编织时，电眼检测到断线数据超过该值时报警。
电眼缠线阀值：编织时，电眼检测到缠线数据超过该值时报警。
灵敏度：1~10档，档位越高，对异常的检测越灵敏。
[bookmark: _Toc518113037]重新编址：为电眼设置编号，编号范围1~36，从1开始，按顺序编号。


[bookmark: _Toc30340094]5.5系统升级
[image: ]
主要功能/参数说明
U盘状态：打开本界面前，需先插入U盘U盘被识别后，在U盘文件表中显示U盘内的文件信息。
版本信息：查看操作盒、主板、气阀板、伺服等版本号。
操作盒升级：选择U盘文件表中的操作盒升级文件，然后点击操作盒升级按钮，进入操作盒升级流程。
主板升级：选择U盘文件表中的主板升级文件，然后点击主板升级按钮，进入主板升级流程。
气阀升级：选择U盘文件表中的气阀升级文件，然后点击气阀升级按钮，进入气阀升级流程。
伺服升级：选择U盘文件表中的伺服升级文件，然后点击伺服升级按钮，进入伺服升级流程。
电源原边升级：选择U盘文件表中的电源原边升级文件，然后点击电源原边升级按钮，进入电源原边升级流程。
电源副边升级：选择U盘文件表中的电源副边升级文件，然后点击电源副边升级按钮，进入电源副边升级流程。
一键升级：插入U盘，系统将自动识别U盘中所有升级文件，点击一键升级按钮，进入识别升级文件的升级流程。

[image: ]
[bookmark: _Toc518113038]当前系统版本信息。



[bookmark: _Toc30340095]5.6生产资讯
[image: ]
主要功能/参数说明
统计信息：单独显示当前行的统计信息。
同类信息：显示与当前行错误码相同的所有日志。
历史日志：显示所有日志。
本日信息：显示与当前行时间相同的所有日志。
清除日志：删除所有生产日志，需要输入密码(如下)。
[bookmark: _Toc518113040][image: ]

[bookmark: _Toc30340096]5.7参数管理
[image: 10_0.png]
主要功能/参数说明
参数导出
参数导出：导出所有参数到u盘，并以指定文件名命名导出的参数文件。
参数导入
全部导入：将.rnsock文件中的所有参数导入到内存中。
工作参数：将.rnsock文件中的工作参数导入到内存中。
系统参数：将.rnsock文件中的系统参数导入到内存中。
机型参数：将.rnsock文件中的机型参数导入到内存中。
编织参数：将.rnsock文件中的编织参数导入到内存中。
电眼参数：将.rnsock文件中的电眼参数导入到内存中。
气阀表导入：将.rnsock文件中的气阀表参数导入到内存中。
系统参数分类导入：将系统参数中包含的橡筋设置、缝头参数、气阀配置、步进设置、报警设置等分别单独导入。
快速复位链条导入：将左侧u盘参数文件列表中的“quick_reset.101”文件导入到内存中。
快速复位链条导出：导出快速复位链条文件“quick_reset.101”到u盘。


[bookmark: _Toc30340097]5.8加密
[image: ]
机器分期付款加密管理，可以设置任意时间点，提前7天开始提示即将到期。


[bookmark: _Toc518113035][bookmark: _Toc30340098]5.9时钟设置
[image: ]
当前系统时钟设置。


[bookmark: _Toc518113039][bookmark: _Toc30340099]5.10 厂家维护
单独导入升级链条编辑器和花型编辑器。

[bookmark: _Toc30340100]5.11 网络设置
[image: C:\Users\XieHui\AppData\Local\Temp\WeChat Files\da66c5ee4de1b3a54c095c709a8621b.png]
自动获取IP：从服务器上自动获取一个ID。
网络使能开关：0~1，开启或关闭网络功能。
注册码：重新生成当前机器的识别码。



[bookmark: _Toc518113041][bookmark: _Toc30340101]六、文件管理
[image: ]
主要功能/参数说明
选择：从内存文件中选取工作花型，进入工作花型区域。
导出：从袜机内存文件中导出花样文件到U盘，此时可更改花型名称。
导入：把花样文件从U盘中导入到袜机内存中。
删除：删除袜机内存或工作花型中的花样文件。
上页（左）：向上翻页袜机内存中的文件。
下页（左）：向下翻页袜机内存中的文件。
上页（右）：向上翻页U盘中的文件。
下页（右）：向下翻页U盘中的文件。
上级：跳到U盘文件当前文件夹的上一级文件夹。
下级：跳到U盘文件当前文件夹的下一级文件夹（要先选中一个文件夹）。
编辑：打开选中的袜机内存中花样文件的编辑界面。
预览：打开选中的袜机内存中花样文件的预览界面。
[bookmark: _Toc518113042]退出：退出当前界面，回到主界面。
[bookmark: _Toc30340102]6.1编辑界面
[image: ]
主要功能/参数说明
追加：在最后一个部位之后追加一个部位。
删除：删除被选中的部位。
插入：在选中部位的前一位置或者后一位置插入一个部位。
复制：复制当前部位的所有数据。
修改：修改当前部位的名称。
粘贴：粘贴所复制的部位，粘贴该部位时需先追加一个空白部位。
上翻页：当部位数较多时，向上翻页。
下翻页：当部位数较多时，向下翻页。

部位参数设置
尺寸：当前部位的编织圈数，取值范围1~10000。
速度：织当前部位时的袜机运行速度，取值范围1~400。
橡筋：设置当前部位橡筋密度值，范围1~1000。
针筒密度：设置当前部位针筒密度级别，取值范围1~32，具体数值在“密度数据”界面中修改。
棱角密度：设置当前部位棱角密度级别，取值范围1~32，具体数值在“密度数据”界面中修改。
花型设置：有/无花型。
袜跟参数
打跟中心：显示打跟中心位置。
打跟偏移：显示打跟偏移量。
附加：显示附加量。

CY参数设置
动作：修改当前部位所用动作号，取值范围0~200。
圈数：修改该动作的编织圈数，取值范围0~999。
特征：修改编织该动作时的附带特征，取值范围0~7。
CY上翻页：当部位中CY较多时，向上翻页。
CY下翻页：当部位中CY较多时，向下翻页。
前插入：在当前选中CY之前插入一个空白CY。
后插入：在当前选中CY之后插入一个空白CY。
圈删除：删除当前选中CY。

指令页参数设置
指令页：编织到该动作时自动执行的指令设置，取值范围0~64。
设置：执行该指令时袜机运行的角度，取值范围0~1080。
状态：设置该指令的状态，0退，1进，2保持。
动作管理：进入动作管理界面。
选针资料：进入选针资料界面。
缝头链条：进入缝头链条编辑界面。
密度资料：进入密度资料显示界面。
保存：保存当前修改。
[bookmark: _Toc518113043]退出：退出链条编辑界面。


[bookmark: _Toc30340103]6.1.1动作管理
[image: ]
主要功能/参数说明
清空：清空被选中的动作内包含的所有气阀动作。
删除：删除被选中的动作。
复制：复制被选中的动作。
粘贴：粘贴已经复制的动作内的所有气阀动作到选中位置。
气阀：设置动作中包含的气阀，取值范围0~80。
位置：设置该气阀执行时袜机针筒所处角度，取值范围—1080~1080。
状态：设置该气阀的状态，0退，1进。
选针资料：进入选针资料界面。
[bookmark: _Toc518113044]保存：保存当前动作数据。

[bookmark: _Toc30340104]6.1.2选针资料
[image: ]
主要功能/参数说明
填写模式
重复复制：复制指定起始针和结束针之间的选针到目标块内的相应位置。
局部复制：复制指定起始针和结束针之间的选针到目标块内的指定位置。
块操作
块清除：清除当前块的选针。
块填充：填充当前块的选针。
块复制：复制当前块的选针。
块粘贴：粘贴所复制的块的选针到当前块上。
[bookmark: _Toc518113045]保存：保存当前的选针资料。


[bookmark: _Toc30340105]6.1.3密度数据
[image: ]
主要功能/参数说明
显示各个级别具体的密度值。
[bookmark: _Toc518113046]密度设置：取值范围0~99。

[bookmark: _Toc30340106]6.1.3缝头链条
[image: ]

主要功能/参数说明
缝头部位：选择缝头准备、缝头移袜、缝头套袜、缝头结束等缝头部位。
步次号：缝头部位下属的步次序号。
步次名称：设定当前步次的名称。
强制/信号：设定当前步次的信号模式。
指令：设定当前步次的指令。
复位动作：设定当前步次调用的复位动作。
电机：设定要控制的电机。
模式：设定要控制的电机动作模式。
VAL：值，电机将转动到设定的值。
类型：信号/气阀。
缝头花型编辑：设定缝头相关参数。

[bookmark: _Toc30340107]6.2预览界面
[image: ]


主要功能/参数说明
添纱视图：切换到添纱视图。
主梭视图：切换到主梭视图。
橡筋视图：切换到橡筋视图。
1F主吃：切换到1F主吃视图。
1C重色：切换到1C重色视图。
2C重色：切换到2C重色视图。
3C重色：切换到3C重色视图。
4C重色：切换到4C重色视图。
5C重色：切换到5C重色视图。
袜身生克选针：切换到袜身生克选针主吃视图。
袜跟生克选针：切换到袜跟生克选针主吃视图。
袜跟选针：切换到袜跟选针主吃视图。
颜色互换：打开颜色互换窗口如下。
[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\%%YX%`_`V@JF(@`}~2RE[5O.png]
花样编辑：打开花样编辑窗口。
简易画笔：打开简易画笔窗口如下。
[bookmark: _Toc518113047][image: ]
[bookmark: _Toc30340108]6.2.1花样编辑
[image: ]
主要功能/参数说明
各按钮打开相应功能设置界面，具体设置功能特征。


[bookmark: _Toc30340109]6.2.1.1花型循环按钮
[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\KC71KOWFDP`NPGK(4J}K6R0.png]
主要功能/参数说明
设置欲进行循环编织的花型的开始圈和结束圈，取值范围为1~花型高度（演示花型的高度为600）。
设置好开始圈和结束圈之后，袜机在编织时，将在循环花型结束圈织完之后重复织需循环的花型。


[bookmark: _Toc30340110]6.2.1.2跳梭配置按钮
[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\9L4X6B$Z@_QIO2({4XS%4GF.png]
主要功能/参数说明
利用跳梭配置功能，可大面积地改变袜子颜色，在制作条纹袜时会用到。
[image: ]（条纹袜）
跳梭配置中的色码，对应制版软件主梭视图中的色码。每一个色码需要用到哪些主梭，直接在对应坐标框里勾选即可。
主梭进提前量：对应主梭在换梭进入编织状态时的提前量。
主梭退提前量：对应主梭在换梭退出编织状态时的提前量。


[bookmark: _Toc30340111]6.2.1.3袜跟换色按钮
[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\5XDOF0J8GY4A[747@YW4N3B.png]
主要功能/参数说明
袜跟换色功能是为了丰富袜跟部位色彩而设置的。
[image: ]       [image: ]
           （带袜跟换色的袜跟）     （不带袜跟换色的袜跟）
当袜跟部位每次换梭同时只有“一把主梭进，一把主梭退”时，只需设置主梭一那一列的值，同时有“两把主梭进，两把主梭退”时，需同时设置主梭一列和主梭二列的值。
方法0~方法3：编织时可选择不同的换色方法。
挑线器1\挑线器2：用于调节纱线张力。
IN：主梭进入编织位置时的角度。
OUT：主梭退出编织位置时的角度。
圈数：对应主梭的编织圈数。
起始圈：袜跟部位所有圈数中，执行袜跟换色功能的第一圈。
换线速度：主梭在进入编织位置和退出编织位置时的速度。
[bookmark: _Toc30340112]6.2.1.4袜跟提花配置按钮
[image: ]
主要功能/参数说明
袜跟提花配置功能用于自主设计袜跟部位的花型，以满足市场更多的需求。


[bookmark: _Toc30340113]6.2.1.5挑揿循环按钮
[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\B0RQ]`O4_HA[DTUM_37KEIO.png]
主要功能/参数说明
挑揿循环功能的作用
1、区分左右脚袜子：挑揿循环功能能够使得袜头部位脚趾头处的宽度大于其他地方，让袜子穿起来更切合脚部的形状。
2、调整袜跟部位缩减幅度：挑揿循环功能能够改变袜跟部位挑针和揿针的次数，以达到延缓或者加快袜跟部位的幅度缩减。
方法0~方法3：编织时可选择不同的挑揿循环方法。
挑针：缩减袜跟部位编织针数。
揿针：增加袜跟部位编织针数。
左：袜跟部位左边对应的挑针/揿针数设置。
右：袜跟部位右边对应的挑针/揿针数设置。
[bookmark: _Toc30340114]6.2.1.6混合色配置按钮
[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\ZJWD~MRU$NLT$4CQB`OS1DV.png]
主要功能/参数说明
用一个色码，使得多把梭子进入编织位置。
混合色配置功能在特定用途中能提高袜子的美观度。
[bookmark: _Toc30340115]6.2.1.7袜跟花型按钮
[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\9U@8FK(0_%$HXNLBGX~]TP5.png]
主要功能/参数说明
袜跟花型功能为袜跟提花配置功能的辅助功能，作用同袜跟提花配置功能。


[bookmark: _Toc30340116]6.2.1.8剪刀盘设置
[image: ]
主要功能/参数说明
设定剪刀盘的工作参数。
[bookmark: _Toc30340117]6.2.2导入
[image: ]
主要功能/参数说明
导入另一个花型的花样图，支持内存文件或U盘文件导入。

[bookmark: _Toc30340118]6.2.3另存
主要功能/参数说明
点击按键输入后缀，将以当前花样名+后缀，另外生成一个花样文件。
1

image1.jpeg
Raynen&AE




image2.png
Raynen&#g




image3.png
0 ] C)
ERES | XHER d
BRFS

% 2020-01-10

v M R
EERRA 1234
HtES 0 G||||||||||||| AR ° (<]
B 144 HE FiREH B 0 ||I|||| Y 0
B i | BOMKEK o h:9:4 [}
L M
oy LPCYREK EE® o o
Ll ° ° o B CYRIAR % 0
BRABE o o0 o BA  mNEE  mebEs %
EREE 0 o o mg | om0 A
R %4 .p
R0 EAGE  EEEE  MRA

) ssoe wmes Fome  BAeH

=) @am Cc/ &

BERE RBEHHE RBRTHE

B





image4.png
EiS 2PN

LX)

LTS

L




image5.png
1CHst 3%

® N o s ® N R

10

11

12

13

14

15

16

2c85 3%

® N o s ® N R

®F

10

11

12

13

14

15

16

3cistaR

® N o s ® N R

10

11

12

13

14

15

16

Fagsd

4CiEsTE

® N o s ® N R

10
11
12
13
14
15
16

ME+

sCbt I

® N o s ® N R

10

11

12

13

14

15

16

1FESHEE

® N o s ® N R

10

11

12

13

14

15

16

ecHstd  REAESE BELHE

® N o s ® N R

10

11

12

13

14

15

16

® N o s ® N R

10

11

12

13

14

15

16

B

Wt
Li1; 3

£F2TF
IFix1
Rax1

BALT
ELip kS




image6.png
01

11

21

31

41

51

61

71

02
12
22
32
42
52
62

72

®F

03

13

23

33

43

53

63

73

04
14
24
34
44
54
64

74

EE

05

15

25

35

45

55

65

75

06
16
26
36
46
56
66

76

pez 4

S/ PRk

o7

17

27

37

47

57

67

77

08
18
28
38
48
58
68

78

ME+

09

19

29

39

49

59

69

79

10
20
30
40
50
60
70

80

Pt

SEFS
KEEH

ELir): 3 0

ek B




image7.png
AR A

#ERE 5

LS 65382

"3t A 784.5
atatis 312.8
PRI DTN E 4 B

B B
B

AR K

£ Y3
HEFRLR 100

HAFELM 100

A AL 100
LS A L 0
7 &

Fit o

s 4

B

BH

Fit

2

2

BE R

R




image8.png
MBS

-
Sannoes Cwm
el

B




image9.png
="

rr

A
7 ==
AERAAH B
#A4HE
[ ]
ECS 2 PN AR K

L




image10.png
/)
@

TteeH

©
®

RGEFE

@
e

R E

R
&R

I REF





image11.png
1. Eshmih

2. it

3. MihERE

4 IR

5. 005k 4. 50 S T B R )

6. EATEE

7. BRASYHE

*

b

15

16

8. REELL

9. RRRE (%)

10. FRRFEE G

11 B R shie)

12 RENEE

13. EHMEREE

14. BEEE

T#e¥

33

a4

6

R1

R2

R3

R4

RS

R6

R7

RS

BB RAME
ER -3
#HEH HEh  #EH HeEh
10 7 1c 27 35
1 8 2C 28 36
1 9 3C 29 37
2 10 4C 30 38
3 11 s5C 31 39
4 12 1F 32 40
5 13 6C 33 41
6 14 7C 34 42

Ly s 14

18
19
20
21
22
23
24

25

B




image12.png
1 B
25t BKF
3. NBTM
4 HBRE
5. HRA

. BRERGER

. MR

. BB
9. IR
10 ERAH

REBHW

200

30000

19.4
15.4
144

8.6

FR¥

BHRE

BEHRE

1. MDA
12. EWeRME
13 EENE
14. FUIRMEAE
15. EHIRE
16. B FaAL
17. & FERAL
189 71 FAL
19. RV
20. JEHEE

REBY

ER

“HEER

RYRE
2LRSRIE 200
22. BPWHE-1 0
2. H/PWHE2 300
20 B HHE-3 15
25. 1- RS E 0.1
26. 2 RSB 0.1
21. 3- RSB 0.1
28 4 RSB 0
29. 5 R E 0.1
30. 6-FLHAE 0.1
ELi): 7845
REE AL

B




image13.png
REBY

1588
BERN BHNT) (R) BHEMT  BHER  BHERES BHERGEER
BETE: 0 0 0 0 0 0
BERY: 0 0 0 0 0 0
258
BERN BHNT) (R) BHEMT  BHER  BHERES BHERGEER
BETE: 0 0 0 0 0 0
BERY: 0 0 0 0 0 0

Roe¥ BEHRE “HEER REE AL B




image14.png
2C:
3C:
4C:
5C:
6C:

£71
£72

73
oAt

Ket3

RYRL
0 0 0
0 0 0
0 0 0
0 0 0
0 0 0
0 0 0

ARG #aE waE

0 0 0
0 0 0
0 0 0

0 Ket2 0

0 Kot 0

EEES

BAEE

HRAR
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
0 0
AMERE

R

Peik H A

LA

1 0
-1 -1
-1 0
-1 -1
-1 0
12 100
0 0
0 0
0 0
0 0

844

60

R




image15.png
bt BB
BB

bt BB
Bi2@

Loy 2w 2o g
HABEHB
BERFEHIRE
HABERATR
BABERATR

RAR/B LB

14

16

BUEH

HNESH

HEBRERNSR 0
BARERNAR 0
ERBERNSR 0
BRI 0
bt BHIAF 0

ERGNEAENBRECE 0

&R 0
BRI 0
L PR Sz 2 0
3 RESEDHE
BBER

1CHIE+3ME(5 B)
2CHr B +3ME(S B)
3CHIE+3ME(S B)
ACHIE +AME(% B)
SCHIE +3ME (5 B)
AFRrE+3ME(S B
ETTHST R E (R E)
SCHIE+3ME(5 B)
RARE MR E)

HLEBAR

B




image16.png
01. B R T ¥ B[1~36]: 7

03. FIRELBE[1~36]: 8

1 7
2 [
3 [
4 [

BUEH

REE B )

02. IR UTLL M{E[1~36]: 8

17

18

19

20

RERF EFmLE EFEI

RImE i

BFHUR  RUsH RESK

33

34

35

36

B




image17.png
RGEFE

e AR

X4
I Arate

2 _67006

3 test IR

[EEFER
RARFE

BRI R

FBIREA TR

BT ¢ FHEPENXAARIR | —
UERE  UEEIRSI XH#R | /udisk @A

IS T T T B




image18.png
u:
KNIT:
R
SRR
BRI
FIRFA
FLIRALA:

AR

IEAER

C€1000-181217-1

© © o o o o

.inux version 3.1.0-7.fc16.i686

BEREEE

ERRES
SEBRES
ARERES
BRFLRES
BRALRES

BRAID

E#ID

BEER

B




image19.png
BT
L] CL] wE

WG 1

T R
2 77 2018-05-27 14:04:31 WRNIER S
3 77 2018-05-27 14:04:29 WRNIER EitER
4 |77 2018-05-27 11:05:23 WRNIER S
5 77 2018-05-27 11:05:18 RN RAXER
6 77 2018-05-27 10:46:43 WRNIER S
777 2018-05-27 10:46:37 WRNIER FeAE
8 |77 2018-05-27 10:20:03 WRNIER S
9 77 2018-05-27 10:20:01 WRNIER
10 77 2018-05-27 10:20:00 WRNIER S FAREER

ERAE

L7 T +m TR <a





image20.png
| R B [E WA
1 B 2018-06-07 16 BATHRE
2 77 2018-05-27 14: WRNIER S
3 77 2018-05-27 14:04:29 WRNIER
4 17 20180527 1:  FEWARFERB !
5 |77 2018-05-27 1:
6 77 2018-05-27 4( ‘
7 |77 2018-05-27 1(
8 77 2018-05-27 4( ' wE
9 77 2018-05-27 10:20i0%  WEARAFXTE
10 77 2018-05-27 10:20:00 WRNIER S
L7 TiT | TR

LSRR

SitER

R%ER

BEAE

FAME

ERAE




image21.png
[FEY TS |

T T E S ]
2 HESfukEsk.101 2018-06-30 11:22
3 |1234.msock 2018-04-18 15:55 LRSS
a
LHFA
5
° EX7 Y™ fryem Ty
7
8 [T EUFEON
9
10
Bk L4 (52 L3
HEFA HEEE
ER FR Y'Y Fa

ELEY

UERA LE3IE)




image22.png
U S

EL

3

Flit %47

TR

F2f 4P K

&

WA E Mt

REEAFT:

EX-2 0N

EEAE:

XA

UdRA:

B 18] B R

2037-10-14,21: 43: 43

-1178108549

/udisk

FRAUE




image23.png
HeRE

O & T D

T#s¥ 74 A 29 R RS
P 9

2 E¢ - P

REFE e <§ W




image24.png
A

v A s
bt T - e e - o
rem: I @ HEE @ BN @
sumx: il O B @ .
ovsiisr: [EEE - HEEE @ D -
LN
PILE fR %5 281p : 0 0 . 0 0 3A: 8000 s
pizil 2o 0 0 . 0 0 Wwa: 0
ping 0 0 - 0 0 BRE 4 g
£ 4 REFF % 0
BED
SAMLE

e Rt R

ESTEN &




image25.png
XHEE

WX |
" M - THnmen
1 sock_Test.101 2018-06-14 13:12 |1 mqpb.101
Py mqpb.101 PR LEVEY | 2|mapb.101
3 KnitCA4.101 2018-05-26 14:1€ | 3 mqgpb.101

a
B

5

° S

7

5 SA

? = Bk

1R T®
REAE 42704104 \ EfZE 6009800 \
wE

e

U EXH

&# B

EBl sock_Test.101 2018-06-14 13:14

quick_reset.101 2018-06-27 15:46

RIS {4101 2018-06-29 01:28
12.PAT 2018-06-28 16:10
KnitCA4.101 2018-05-26 14:18

2018-05-16 17:56
mapb.101 2018-06-20 16:46

newEBEFR.101 2018-06-28 09:03

test 2018-06-25 15:16 —
1R TR L& T&
URARE URERS
B





image26.png
YiiE ST = |y
s (mel T 7 B0 0 0 0 0 ) e i) i)
&k # < WE | RS
o | A 3 2 I T I s
: T P e

15. 3k o
0.5 0 0.8 I’ _
0.5 0 0.8
EIEEIETEI NS [ Tom |
3 4 5, 6 7 8 et # TR
o o o o o o [ 20
2 |20 I
o o o o o o
|20 I
o o o o o 0 4c 20 I
o || T ovkm || oFm || wmaa || mmA || meee 3 tom | [ TEm
em | omw | oma | omm | ex | ww emoos o





image27.png
- # | “m | omm | st 144
~ 1 154 o) 0.8 RS 1
2 2 2.k B o “"M‘;‘: 16 Lpim 0.1
B
s .
Bt 3 4LCHETHT L] o g
e 4 eMmR L] o
) 5 10T L] o
rs 6 1sim P o8
ke 7 wet | # || ATER
HET e 1 20
s 9 A1 REEH SBD 0.8 - 20
10 42.mKbt pa) 0.8
HtE9 11 = >°
HiE10 = s 20
P [ 5C 20
FHiE1L A
k12 15  78.% SIEp 0.8 [r 2
L IR ‘ ‘ TR ‘ IR ‘ TR
EET ‘ THT H e H |13 ‘ %) H Bk ‘ ‘ pav ] ” % H BHEEDE





image28.png
(VER:19920)

LFTEEH -

144

B
EEES

RS

SRtE
iR

PAK

BEH

YRl

e N S

BoR R B
Bk E B

-
N

LHR

THR





image29.png
BEEE

ERBE

BAEE

B

.10

11

12

13

HH

.10

11

12

13

.10

11

12

13

e

THR

.10

11

12

13

LHR





image30.png
EZES i E] “m wE

HRAEH: 0.0 0:FH o

R C} (0-0909) |0.%M 0:%k 0.8

3 54 0.5 0: T 0.8
4 e 0.5 76.% 0.8
5 ey T 0.4 0:FK 0.8
6 ofuE o 0.4 0:FK 0.8
7 o4 o 0.5 0: T 0.8
8 o4 o 0.5 34T 0.8
9 0B 0 0.4T0 | 0:F3% 0.8
10 0.4uE o 0. 0T 0.1
0B 0 0.4T0 | 0:F3% 0.8

= || 7= A || we [ ms |[ wn





image31.png
‘ quick_reset Pos: x-1, y-1 VER:2020117

| 50 100] 150 20 250 "300[ 350, 400] " 450 "500)





image32.png




image33.jpeg




image34.png
FALEA ‘ ‘ BERACE ‘
IR E ‘ ‘ FEREHACE ‘
DHRIE ‘ ‘ REGRE ‘
FERAER ‘ ‘ BERE ‘





image35.png
No. i) ) BB
1 0 0 0
2 0 0 0
3 0 0 0
4 0 0 0
5 0 0 0
6 0 0 0
7 0 0 0
8 0 0 0
9 0 0 0
10 0 0 0

FRVEE 600 BH





image36.png
R7 | R8

D RL | R2  R3 R4  R5 | R6
L

: |
[ O [
[ O [
| O [
0250 X [
[ O [

N O | ¢
#%#1E\D R1  R2 | R3 | R4 RS | RS | R7 RS
It 20 20 20 20 20 20 20 20
FH#E 20 20 20 20 20 20 20 20
) o





image37.jpeg




image38.png
PRERL PR T2 PR BRER2 N out [

Ak E#L

F0:

0.
o
o

4
Al

BEEE

Akl

0.
o
o

4
Al

BERE

Fik2:

0.
o
o

0.

4
Al

BERE

Ak

0.
o
0

4
2 48

BERE

UM

HE

| ommaE |





image39.jpeg




image40.jpeg




image41.png
R6'

0000
e | I>[]~[]] 8
2l LSS =
2l SO
#[ 1> 0000 2
i RNEND

RS'

R4

R3'





image42.png
FRUE 144

2 Bt et

F33%0:

%= 0 0

A 0 o
kL

%= 0 0

A 0 o
k2

%= 0 0

A 0 o
Fiik3:

%= 0 0

A 0 o

AT H HE H UM





image43.png
ID 161 1C-2/1C-3| 261 26-2| 2¢-3| 3¢-1| 3¢-2 3¢-3| 4C-1| 4C-2 4C-3| 5C-1| 5C-2| 5C-3| 6C-1| 6C-2| 6C-3 | 1F

([ |
| e
BN OO
| e
| e
e OO OO OO
([ I I I |

I O I/ I [ [ ' |
HE A I i HUH





image44.png
TR 144 TRV : 600

Ak et (B
1 0 0
2 I 0 0
3 0 0
4 0 0





image45.png
* -------
% 0 0 0 0 0 0 0

BH





image46.png
_________ s

Name | Last Modified Time | size(bytes) |





image47.png




